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ISO-Tin Sn100Ni+®, Sn99Ag+®, Sn98Ag+®, Sn96Ag+®, Sna5Ag+®

Vylepsené NiGe zliatiny podla Fuji-Patentu DE 198 16 671
zabezpecuju vyssiu kvalitu spojov a suc¢asne obrovsku usporu v spotrebe materialu

Ni ako bariérova vrstva:

chrani pred “tin-whiskers”

zvySuje mechanicku pevnost spoja redukciou narastu
IM-fazy

chrani pred kor6ziou trysky, ¢erpadla, vane, ako aj
spajkovacie hroty

znizuje odplavovanie medi

lesklé spoje

homogénna Struktura bez mikro-trhlin vo vnutri spoja

Ge ma uéinky obmedzujlice oxidaciu a zlepSuje
vlastnosti spajkovania nasledovne:

L i
redukuje povrchové napéatie ¢im zvySuje zmacanlivost -w:rl
povrchu -
znizuje tvorbu trosky oproti Sn99,3Cu0,7Ni o 50-70% !
ZlepSuje pevnost' v tahu spoja asi 0 10%
redukuje rozpustanie medi a ziednodu$uje dopifianie
Zliatiny vo vani
Ge vykazuje velmi nizku spotrebu — tato hodnota zostava S99, 3C Sni100Ni
konstantna v Zliatine -

podporuje formovanie metalickej Struktiry spoja, ¢im
obmedzuje vytvaranie mikro-trhlin

Porovnanie vlastnosti s klasickou zlatinou Sn99,3Cu0,7

Sn100Ni+® Sn99Ag+ Sn98Ag+ Sn96Ag+ Sn95Ag+ $n99,3Cu0,7
S$n99,3Cu0,7AgNiGe | Sn99Ag0,3Cu0,7NiGe |Sn98,1Ag1,2Cu0,7NiGe|Sn96,5Ag3,0Cu0,5NiGe(Sn95,5Ag3,8Cu0,7NiGe

Teplota tavenia 227°Ce 217-227°C 217-222°C 217-219°C 217°C 227°C
Teplota vane 2 265°C 2 260°C 2 255°C 2 255°C 2 255°C 2 270°C
Hustota v g/cm3 7,31 7,34 7,37 7,38 7,38 7,31
Pevnost v tahu v N/mm? 40 44 48 56 59,4 37,4
Roztaznost' v % 70 66 64 68 68 68
Pevnost 11,5 14 15 18 18 11

v 1/°C

Cinitel tep. roztaznosti

23,6 x10°° 23,0x 107 23,7 x10°® 23,3x10° 23,3x10°° 21,5x10°°

Dodavané vo formach:

- TyCe, 400g, 330 x 20x 10mm
- 3,5kg bloky s otvorom, 47 x 20 x 545mm
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